w Krakowie

Sto6t odkltadczy TR25 przeznaczony jest do
pracy w liniach wyttaczarkowych przy pro-
dukgcji profili, w tym rurek, watkéw, paskéw
itp. z tworzyw termoplastycznych jako urza-
dzenie stuzgce do odbierania cietych odcin-
kow i sktadowania ich w odpowiednich po-
jemnikach.

Stot posiada indywidualne sterowanie, bez
synchronizacji z odcigqgiem i wyttaczarka linii
wyttaczakowej.

Naped stotu - silnikiem asynchronicznym
pradu zmiennego z wentylatorem i czujni-
kiem temp. uzwojen , falownik wektorowy
bezczujnikowy napedu stotu, indywidualne
sterowanie start/stop, zadawanie predkosci
potencjometrem.

Instalacja elektryczna umieszczona jest w
szafce zabudowanej na konstrukcji stotu.
Elementy obstugi umieszczone sg na pulpicie
sterowniczym

Stot wyposazony jest w optyczny czujnik
obecnosci rurki sterujacy licznikiem i pneu-
matycznym zdmuchiwaczem oraz elektro-
niczny licznik rurek z programowaniem ilosci
rurek do sortowania i automatycznym kaso-
waniem po osiggnieciu nastawy.

Sterowanie zdmuchiwaniem rurek i otwiera-
niem magazynu za pomoca, elektrozaworow.

Stot odkitadczy TR25
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DANE TECHNICZNE:

e Cisnienie robocze sprez. Powietrza:

Srednica odktadanych profili D:
Zakres dtugosci profili:

Rodzaj materiatu profili:
Predkos¢ liniowa:

Sztywnos¢ profili:
Moc silnika napedowego:
Maksymalna predkos¢ pasa:

e Wysokos$¢ robocza:

Masa urzadzenia:

-0,5-13 mm
- 200 - 2500 mm

PA, PCV, PE, PU

1 - 60 m/min

(przy 50 Hz)

60 - 100°Sh

0,25 kW

100 1/min regulowana
bezstopniowo

0,6 MPa

1000 =+ 30 mm

ok. 150 kg



