w Krakowie

Skrecarka jest urzadzeniem
przeznaczonym do skrecania zyt i
przewoddw wraz z nawijaniem na
szpule. Program pracy skrecarki
wraz z nastawami kalibratora
umozliwia wykonywanie skretek o
roznych skokach.

Uzytkownik w zaleznosci od cyklu
technologicznego ma mozliwosc
nastawiania dlugosci odcinkow
przewoddw skrecanych i nawija-
nych na szpule odbiorczg. Zyly i
przewody sg zdawane z nienape-
dzanych urzadzen zdawczych w
ktéorych moment obrotowy jest
regulowany przy pomocy hamulca
tasmowego.

ROK ZALOZENIA 1987

MANEX SP. Z O.0.

Al.. Stowackiego 39
31-159 Krakow
http://www.manex.com.pl

Zaktad Produkcji Maszyn
ul. Pitsudskiego 23

32-050 Skawina
Tel.: 012/ 276 05 30
Faks: 012/ 276 84 38
E-mail: maszyny@manex.com.pl

DANE TECHNICZNE:

Zakres srednic nawijanych przewodow
@ minimum 0,40
@ maximum 2,5

Szpule odbiorcze wywazone dynamicznie DIN 46395 DIN
46397
- $rednica tarczy [mm] 630 630
- $rednica rdzenia szpuli [mm] 250 315
- szerokos$¢ nawijania [mm] 400 400
- szerokos$¢ catkowita [mm] 475 475
- otwér szpuli [mm] 56 127
Ciezar szpuli z przewodem - maximum [kg] 400 500
Predkos$¢ nawijania max. 40 m/min
Naped jarzma: motoreduktor z silnikiem napedowym AC
- moc silnika 2,2 kW
- obroty motoreduktora max : 169 obr/min
- obroty jarzma max : 80 obr/min
Naped szpuli: motoreduktor z silnikiem napedowym AC
- moc silnika: 2,2 kW
- obroty motoreduktora max : 132 obr/min
- obroty szpuli max : 20 obr/min
Wymiary gabarytowe LxBxH: 3000x2550x2000

Masa urzadzenia ( z ostonq): 540 kg



