w Krakowie

Urzadzenie stacjonarne, wyposazone w
licznik metrow.

Urzadzenie samodzielne - nie zwigzane
sterowaniem z konkretng wyttaczarkg czy
stotem odktadczym, Odciag napedzany jest
motoreduktorem pradu przemiennego.

Za posrednictwem przektadni pasowej z wy-
korzystaniem dwustronnego pasa zebatego
napedzane sa obie gasienice ciggnace.
Gasienice wytozone sa warstwg Corex’u,
ktory zapewnia optymalne warunki pracy
odciagu.

Precyzyjny, reczny naped dosuwu gasienic
umozliwia doktadne ustawienie sity nacisku
gasienic do powierzchni wyrobu takze w
trakcie pracy urzadzenia.

Szafa sterujgca, umieszczona na stojaku
odciqgu, zawiera wszystkie uktady kontrol-
no-pomiarowe potrzebne do wiasciwego
sterowania i kontroli pracy urzadzenia.
Wskazniki i przyciski umieszczone sa na
tatwo dostepnym pulpicie sterujgcym.

Odciag gasienicowy BAS

MANEX SP. Z O.0.

Al.. Stowackiego 39
31-159 Krakow
http://www.manex.com.pl

Zakiad Produkcji Maszyn
ul. Pitsudskiego 23
32-050 Skawina
Tel.: 012/ 276 05 30
Faks: 012/ 276 84 38
E-mail: maszyny@manex.com.pl

DANE TECHNICZNE:

Profil produkciji: -rurki PE, PP, PA, PVC

0,5-20mm
Najczesciej produk. asortyment: - rurki @ 1,0- 10,0 mm
Dtugos¢ styku gasienic: - 500 mm
Predko$¢ maksymalna: - 100 m/min dla rurek
@ 5,0 mm
Wznios osi odciggania -1100 mm

Wysokos$¢ podnosz. gérnej gasienicy: - 30 mm

Kolor maszyny i szafy sterujacej - wg zyczen klienta

Gwarantowana stabilno$¢ predkosci: - 0,1% predkosci znamiono
wej tj. odchytka predkosci
nie przekroczyx 60 mm/min



