WYTLACZARKA
E60-25D

WANNA
CHLODZACA

ODCIAG
BAA4T

STOL ODKLADCZY
TR25 €

PODZESPOLY WCHODZACE W SKLAD UKLADU

STEROWANIA LINII WYTLACZARKOWEJ LW 60

SYMBOL NAZWA BLOKU
BLOKU
+SW SZAFA WYTLACZARKI
+PW PULPIT WYTLACZARKI
+W1 WYTLACZARKA E60-25D
+PG1 PODAJNIK GRANULATU DO W1
+W2 WYTLACZARKA E25-25D
dodatkowa, z wtasnym sterowaniem
+WA WANNA CHLODZACA
+KS KONTROLA SREDNICY - ODAC 16J
+SS SZAFA ODCIAGU
+PS PULPIT ODCIAGU
+0C ODCIAG BA4T
+SST SZAFA STOLU ODKLADCZEGO
+PST PULPIT STOLU ODKLADCZEGO
+ST STOL ODKLADCZY TR25
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DANE ZNAMIONOWE:

WYTLACZARKA

. napiecie zasilania: - 3x400V, 50Hz+N+PE
. napiecia sterownicze: - 230 VAC, 24VDC

. system ochrony: - zerowanie

. moc zainstalowana:

. WYTLACZARKA E60

- naped gtéwny: - 55,0 kw
- napedy : - 0,60 kW
- sterowanie: - 0,40 kW
- grzanie: -11,0 kW

. PODAINIK GRANULATU
- naped +sterowanie: - 0,9 Kw

. WYTLACZARKA E25

- naped gtéwny: - 3,0 kw
- hapedy pom: - 0,50 kW
- sterowanie: - 0,20 kW
- grzanie: - 3,0 kW
. ODCIAG
- naped gtéwny: - 0,75 kw
- naped noza: -1,8 kW
- napedy pom: - 0,03 kW
- sterowanie: - 0,25 kW

. " napes osuszacea:
- naped osuszacza: -1,5 kW
MANEX SP. Z 0.0.
- naped pompy wody: - 0,55 kW
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OPIS INSTALACII

OBWOD WYLACZENIA AWARYINEGO

Przyciski bezpieczenstwa usytuowane na pulpicie
wyttaczarki [+PW], pulpicie stotu odktadczego [+PST]
oraz pulpicie odciggu [+PS] stuza do awaryjnego wytacze-
nia zarowno danego urzadzenia jak i catej linii, przy czym
przyciski usytuowane na pulpicie stotu odktadczego wyta-
czajg catg linie tylko wtedy gdy stét odkiadczy jest wpiety
do instalacji wyttaczarki (podtaczone sq ztgqcza sterownicze
do stotu odktadczego) .

WYTLACZARKA W1

Wyttaczarka posiada
kompletng instalacje elektrycz-
ng zawartg w szafie sterowni-
czej [+SW],usytuowanej za
wanng chtodzacq. Pulpit sterow-
niczy wyttaczarki [+PW] usytu-
owany jest za wanng chfodzaca.
Podtaczenie do sieci za pomoca
5-zytowego przewodu. Zabez-
pieczenie w  rozdzielni: -
bezpieczniki max. 200A.

Wszystkie podzespoty linii wyttaczarkowej sq zasila-
ne z instalacji elektrycznej wyttaczarki.

Wyttaczarka posiada wyltacznik gtéwny zasilania,
ktory stuzy do wytaczenia zasilania catej linii.

Wyttaczarka posiada 4 strefy grzania/chtodzenia cy-
lindra, 1lstrefe grzania zamkniecia, 1 strefe grzania podia-
czenia, oraz 2 strefy grzania gtowicy .

Naped wyttaczarki silnikiem pradu przemiennego z
enkoderowym sprzezeniem zwrotnym, zasilanym z prze-
miennika czestotliwosci serii 9300 LENZE, pracuje ze statg,
nastawiang predkoscig obrotowg (0...180 obr/min) ; nasta-
wianie predkosci potencjometrem , odczyt na wskazniku
cyfrowym.

Regulacja grzan w strefach grzewczych odbywa sie
poprzez elektroniczne, programowalne, regulatory tempera-
tury, z podtqczonymi termoparami Fe-CuNi.

Wyttaczarka jest sterowana indywidualnie przyciska-
mi znajdujacymi sie na pulpicie sterowniczym wyttaczarki
[+PW].

W pracy ustalonej napedu mozliwos¢ zataczenia au-
tomatycznej regulacji ci$nienia tworzywa. W tym przypadku
cyfrowy regulator PID (w programie sterownika [06A1]
koryguje automatycznie obroty silnika wyttaczarki w celu
stabilizacji cisnienia tworzywa (stabilizacji wyptywu tworzy-
wa).
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WYTELACZARKA W2
Wyttaczarka posiada kompletng instalacje elektryczng
zasilang z szafy [+SW].

WANNA CHLODZACA
Posiada osuszacz i pompe obiegu wody zasilane z
szafy wytlaczarki.

KONTROLA SREDNICY

Zestaw sktada sie z gtowicy pomiarowej ODAC 16] i
panela sterowniczego USUS10 usytuowanego za wanna
chtodzacg (pomiar na zimno) oraz wyswietlacza
umieszczonego na pulpicie wyttaczarki [+PW] .

Zestaw umozliwia automatyczne utrzymywanie statej
$rednicy produktu poprzez korygowanie predkosci odciggu.

ZESTAW POMIAROWY DO KONTROLI SREDNICY



SZAFA ODCIAGU +SS
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ODCIAG TNACY

Odciag po-
siada kompletng
instalacje elek-

tryczng zawartg w
szafce  sterowni-
czej [+SS] i pulpi-
cie sterowniczym
[+PS], wbudowa-
nymi do korpusu
odciggu.

Naped odciggu silnikiem pradu przemiennego zasila-
nym z przemiennika czestotliwosci serii 9300 LENZE, z resol-
werowym sprzezeniem zwrotnym, pracuje ze statg, nasta-
wiang predkoscia liniowg (0...80 m/min) ; nastawianie pred-
kosci potencjometrem , odczyt na wskazniku cyfrowym.

Naped noza obrotowego serwosilnikiem pradu prze-
miennego  zasilanym z  przemiennika  czestotliwosci
(pozycjonera) serii 9300 LENZE, z resolwerowym sprzeze-
niem zwrotnym, wykonuje jeden obrot (ciecie) po sygnale od
licznika metréw.

Instalacja odciggu jest potaczona z instalacjg wytta-
czarki za pomoca kabli.

Sterowanie napedu odciqgu stop/start oraz zadawa-
nie i odczyt predkosci jest mozliwe zaréwno z pulpitu odcig-
gu [+PS] (lokalnie) jak i z pulpitu wyttaczarki [+PW]
(zdalnie).

STOL ODKLADCZY

Stét posiada komplet-
ng instalacje elektryczng za-
wartg w szafce sterowniczej
[+SST] i pulpicie sterowni-
czym [+PST], wbudowanymi
do korpusu stotu. Naped sto-
tu silnikiem pradu przemien-
nego zasilanym z przemien-
nika czestotliwosci serii smd
LENZE, pracuje ze stalg, na-
stawiang predkoscig linio-
wg ; nastawianie predkosci
potencjometrem

Naped transportera
silnikiem 3-fazowym pradu przemiennego sterowany progra-
mowo, uruchamia sie automatycznie po zamknieciu magazy-
nu i przesuwa pas transportera o 1 przegrode.

Laserowy wykrywacz rurek steruje pneumatycznym
urzgdzeniem do zdmuchiwania rurek do magazynu i progra-
mowanym licznikiem ilosci rurek.Licznik ilosci rurek steruje
pneumatycznym urzadzeniem do otwierania i zamykania ma-
gazynu.




