w Krakowie

Urzadzenie zdawcze przeznaczone
jest do pracy w liniach wyttaczar-
kowych lub przewijarkach przy
produkcji kabli i przewoddéw. Kon-
strukcja urzadzenia umozliwia
zdawanie drutéw, linek lub
przewodow z napedzanej szpuli.
Opcjonalnie montowany kompen-
sator umozliwia precyzyjne stero-
wanie predkoscig zdawania nieza-
leznie od predkosci linii. Site na-
piecia zdawanych przewoddéw
mozna regulowac przy pomocy
sitownika

pneumatycznego o regulowanej
sile napinania.

Urzadzenie zdawcze A1250N

MANEX SP. Z O.0.

Al.. Stowackiego 39
31-159 Krakow
http://www.manex.com.pl

Zakitad Produkciji Maszyn
ul. Pitsudskiego 23
32-050 Skawina
Tel.: 012/ 276 05 30
Faks: 012/ 276 84 38
E-mail: maszyny@manex.com.pl

DANE TECHNICZNE:

Zakres $rednic zdawanych przewoddéw

Zakres przekrojéw zdawanych linek
Zakres stosowanych szpul:

—$rednica kotnierza szpuli
—$rednica rdzenia szpuli

— szerokos$c¢ catkowita szpuli

— szerokos$¢ ukfadania

— $rednica otworu osi szpuli
Moc silnika napedowego
Maksymalna predko$¢ obrotowa
Zakres predkosci liniowej

— szpula @ 1250

— szpula @ 1000

— Szpula @ 800, 630

Cisnienie robocze sprez, powietrza

Gabaryty maszyny LxBxH ze szpulg
Catkowity ciezar (bez szpuli)

-1,5—25 mm

-1,0—120 mm?

- 630 - 1250mm wg DIN
94395 |ub 94397

- 630 - 1250mm
- 250 - 630 mm
- 475 - 950mm
- 400- 800 mm
- 56-80-127 mm
- 4,0 kW

- 200 1/min (55Hz)

-10 - 200 m/min

- 10 - 180 m/min

-10 - 150 m/min

- 0,6 MPa

(opcja z kompensatorem)
- 1700 x 1900 x 1300 mm
- ok. 380 kG



